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قسم هندسة ميكانيك الصناعات النسيجية وتقاناتها
الغزلتكنولوجيا 

أو ( الكشص )إن أهم التغييرات التي تحصل على المواد النسيجية كافة عنصد ترضهصها لصدرجات الحصضار  هصي  صاهض  ا نكص   
البحص  إ  تويصيا ا نكص   يهصدف .المنصتجالتمدد وهذه الحضار  تؤثض بشكل أو بآخض في أبراد المنتج؛ ومن ثصم تحصدد جصود  

ية التصي الحضاري الناتج عن مرالجة الخيوط بالمرالجات الحضارية وفهمه، وذلك من خلال وهص  الرلاقصات التكنولوجيصة واائصصا 
 الخصصا   تساعد الصناعيين عصلى هصبع عمليصة ا نكص  ؛ ومصن ثصم هصبع الخصصا   ال يزيا يصة الرامصة للخصيع والحصصول عصلى

.المضغوبة  ستر لها في الرمليات اللائقة

في خصصا   ( ليالنمض  والتبخير والزمن ودرجة الحضار  والصوزن اوو)يُمّمت مص وفة للتجارب  ختبار تأثير المراملات وتحليلها 
، وذلصك كصون (يصّةوالمزوالم صضد  )القابلصة للتخصخيم اوكضيليصكلرينات خيوط ( الشد وا ستطالة وا ئتكاك وا نك   الحضاري)

يصة للخيصوط؛ هذه الخيوط تترضض لرملية التبخير؛ وهي عملية إنهاء أساسية، ومهمة لما لها من تصأثير في الموايص ات النها 
 وفة وذلك بغية تحسين هذه المواي ات عبر ال هم الصدقي  لتغصير أبرادهصا قبصل هصذه الرمليصة وبرصدها، ئيص  يُصمّمت مصص

.(Statgraphics)اائصا ية للنتا ج باستر ل بضنامج النمذجةللتجارب، وأجُضيت 

بي في كصل الخصوا  أنه لرامل النمض  تأثير إيجا( خيع م ضد ومزويّ )لحُِظ من خلال تحليل النتا ج وعند المقارنة بين ن س النمض  
، وأقصل درجصة (g 30)وعند أقصل وزن المزويةّالمدروسة، وتأثير سلبي في خايية ا نك  ، كانت أخ ض نسبة انك   للخيوط 

لبي أكصبر في كصان لرامصل النمصض  تصأثير سص( م ضد)، وللخيوط غير المبخض ، أما عند المقارنة بين نمضتين مختل تين (OC 100)ئضار  
، وأقل درجة ئصضار  (g 30)، وعند أقل وزن (dtex 588.2)ا نك   من المضئلة السابقة، كانت أخ ض نسبة انك   للخيوط نمض  

(100 OC) وللخيوط غبر المبخض ،.

يصة للمنصتج يمكن ا عت د على خصا   الخيصوط في تحديصد خصصا   اوقمشصة المصصنوعة منهصا، وتريصين موايص ات أكص  واقر
.النهائي للنسيج أو الملابس بناءً على المرضفة المكتسبة
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The most important changes that occur in all textile materials when subjected on temperatures is the
phenomenon of shrinkage (constract) or stretching, and this temperature effects on the dimensions of the
product, and thus determines the quality of the product.

The research aims to characterize and understand the thermal shrinkage which resulting from treating the yarns
with thermal treatments, by developing the technological and statistical relationships that help industrialists in
controlling the shrinkage process and thus adjusting the general physical properties of the yarn and obtaining the
desired properties for use in subsequent operations. A matrix of experiments was designed to test and analyze
the effect of parameters (count , steaming , time, temperature, and weight) on properties (tensile, elongation,
friction and heat shrinkage) of High-bulk acrylic filament samples (single and plied) , this is because these
filaments are subjected to the steaming process, which is a basic and important finishing process because of its
impact on the final specifications of the filaments, in order to improve these specifications through an accurate
understanding of the change in their dimensions before and after this process ,where a matrix of experiments
was designed and statistical modeling of the results was carried out using the (Statgraphics) program.

Observed by analyzing the results, when comparing the same count (single and plied) that count factor has a
positive effect on all the studied properties and a negative effect on the shrinkage, the lowest shrinkage rate was
for plied yarns at the lowest weight (30 g), and the lowest temperature (100 OC), and for the un-steaming yarns,
when comparing two different types of count (single), the count factor had a greater negative effect on shrinkage
than the previous stage. The lowest shrinkage rate for the yarns was numbered (588.2 dtex), at the lowest weight
(30 g), and the lowest temperature (100 OC), and for the yarns without steam. The properties of the yarns can be
dependented on determine the properties of the fabrics they are made of, and to assign more realistic
specifications to the final product of the fabric or garment based on the knowledge gained.
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